
製品重量：約160Kg-20201210測定

接着指示削除2020-12-102 清水

AEMH-DZ5050M-14_Rev2

2

AMGH-D6060M-14-H6

t3

4747

□700

□606

□600

接着指示追加

Ｏﾘﾝｸﾞ黒⇒白

#320ﾊﾞﾌ研磨追加
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製図日：2020年10月05日

Ｏﾘﾝｸﾞは脱落防止の為、数ヶ所を
点接着のこと（ｼﾘｺｰﾝ系接着剤不可)
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白色 Ｏﾘﾝｸﾞ

#320ﾊﾞﾌ研磨仕上げ後、酸洗仕上げ
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14-φ27 二重管パイプ
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14-φ25 高磁力マグネットバー

二重管パイプ表面 0.3T(3000G)

扉パッキン EPDM 黒 Oリング

表面最大磁束密度 0.6T(6000G)

外面 酸洗仕上げ

外面 全周溶接

溶 接 接粉部 全周溶接ビードカット

表面仕上げ 接粉部 酸洗仕上げ

仕 様

使用環境温度上限 80℃

本体材質 SUS304

マグネット部材質 SUS316L
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